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zasady realizacji zamoéwien
w Techno-Service S.A.
Zaklad Wytwarzania Obwodow Drukowanych

Sposéb dostarczenia dokumentacji i zamowienia

Prawidtowo przygotowany projekt powinien zawierac:

a) wszystkie warstwy dla zamawianego obwodu drukowanego zapisane w postaci plikow
w formacie Gerber 274D lub 274X. (w przypadku plikéw w formacie Gerber 274D niezbedne
jest rowniez dotaczenie w postaci elektronicznej tabeli z uzytymi aperturami wraz z definicja
ich ksztattu oraz rozmiarow),

b) program wiercen w formacie excellona + definicja $rednic otwordéw koncowych w gotowe;j
ptytce lub w postaci pliku Gerber, gdzie rozmiar uzytej apretury odpowiada koncowej srednicy
otworu,

¢) zwymiarowany rysunek obrobki mechanicznej, ktéry pozwoli na jednoznaczne okreslenie
1 sprawdzenie wymiaréw obwodu,

d) opis technologii zamawianego obwodu,

e) zamoOwienie obwodu w postaci pisemnej z wyraznym zaznaczeniem, ze jest to zamowienie na
TSke.

Sposéb przygotowania prawidlowej dokumentacji

Kazdy przekazywany projekt do wykonania w Techno-Service S.A. Zaklad Wytwarzania
Obwodow Drukowanych (Z.W.0.D.) powinien by¢ przygotowany z uwzgl¢dnieniem podstawo-
wych zasad przygotowywania dokumentacji do produkcji obwodéw drukowanych w Z.W.O.D.
Techno-Service S.A. dostepnych zarowno w Biurze Obstugi Klienta jak rowniez na naszej stronie
internetowe;.

Aby maksymalnie skréci¢ czas realizacji zlecen TSka, w uzasadnionych wypadkach, gdy wykryta
zostanie w projekcie niezgodnos$¢ z wymaganiami technologicznymi, firma Techno-Service moze
wprowadzi¢ drobne poprawki w otrzymanym projekcie bez informowania zwrotnego klienta.
Poprawki te nie wplyna na uktad potaczen elektrycznych, nie zmodyfikuja obrébki mechanicznej,
ostatecznego ksztattu lub $rednic otwordw.
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Dostgpna technologia dla zamowien na TSki

Standardowa technologia wykonania ptytek na TSke :
a) laminat FR-4 o grubo$ci 1,55 mm z folia miedziana 18 mikronow,
b) druk: jednostronny, dwustronny lub 4-warstwowy,
c) 1ilo$¢ warstw:
obwod jednostronny — z (bez) fotomaska - kolor zielony, z (bez) opisem biatym, pokrycie
HAL lub zloto chemiczne , frezowanie po obrysie,
obwéd dwustronny — z (bez) fotomaska - kolor zielony, z (bez) opisem, frezowanie po
obrysie, pokrycie HAL lub zloto chemiczne, testowanie elektryczne,
obwéd wielowarstwowy — z (bez) fotomaska - kolor zielony, z (bez) opisem, frezowanie po
obrysie, pokrycie HAL lub zloto chemiczne, testowanie elektryczne,
a) minimalna $rednica otworu - 0,2 mm w standardzie,
b) minimalna odleglo$¢ miedzy §ciezkami/padami - 6 mils w standardzie,
¢) minimalna szeroko$¢ $ciezki — 6 mils w standardzie.

Chcieliby$smy Panstwa poinformowaé, ze projekty niespetniajace wymagan przewidzianych dla
zlecen typu TSka (np. inna grubo$¢ laminatu, inny kolor opisu) nie beda mogly by¢ wykonane
jako TSKi. Zlecenia takie beda realizowane samodzielnie jak zlecenia standardowe, w cenie
zgodnej z obowiazujacym cennikiem dla danego typu obwodow.

Pozostale zasady i postanowienia ogolne dotyczace TSKki

1. Dokumentacja przygotowywana dla zlecen typu TSki — jest dokumentacja nietrwata,
jednorazowa, ulegajaca likwidacji po zakonczeniu realizacji zlecenia.

2. W projekcie nie mozna taczy¢ roéznych typéw obwodow (kompletow). Jako TSki
wykonujemy wylacznie plytki pojedyncze oraz panele z takich samych plytek.

3. Prawidlowy projekt wraz z zamowieniem powinien by¢ dostarczony najp6zniej do godz. 9:00
danego dnia roboczego, aby dzien zostat zaliczony jako pierwszy dzien realizacji zaméwienia.

4. W przypadku wykrycia btedow, badz niescistosci, termin realizacji TSKi zostaje przesunigty
0 czas wyjasniania, badz otrzymania nowych zbioréw.

5. Obwody drukowane zostana wykonane na podstawie dostarczonego przez klienta projektu. Ze
wzgledu na krotki czas realizacji zlecen TSka prosimy o doktadne sprawdzanie przesytanych
do nas projektow oraz podawanie szczegdlowych danych dotyczacych ich realizacji, co
pozwoli nam na uniknigcie problemow powstajacych w przypadku, kiedy dostarczona
dokumentacja posiada biedy, niepeina lub mylaca informacjg.

6. Zamodwienie powinno zawiera¢ stosowng informacje, ze ptytka ma by¢ umieszczona na TSce.
W przypadku braku takiej informacji zlecenie zostanie wykonane jako zlecenie oddzielne
1 wycenione wg obowiazujacego cennika dla danego typu zlecen.

7. Placa Panstwo za rzeczywista powierzchni¢ zamowionej ptytki (brak wymagania minimalnej
powierzchni zamowienia!)
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